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Tasvir: -

Asag ozliliikli iki komponentli enjeksiyonlu poliuretan gatrani. Polimerlosmodon sonra six, suya davamli, rezin bir
polimer amalo golir.
Tayinati:

-Agilis eni 0,15 mm va daha gox olan statik va harakat edan gatlarin, betonlama birlagsmalarinin kiplagdirilmasi;
-Riitubatin kapilyar yiikssliginin iifiiqi kosilmasi;

-Genislondirici birlosmolorin doldurulmast;

Ustiinliiklori:

-Asag ozliiliik;

-Metal, beton vo plastiks yaxs1 yapisma;

-konstruksiyalarin ¢atin alds edilon hissalarinin mdhiirlonmasi imkani;
-Islomo temperaturu -50 ilo +150 °C arasinda;

-A vo B komponentlorinin slverisli nisboti - 1: 1 (hacmi ilo).

- Xiisusiyyatlori:

-Daniz suyuna gars1 miigavimat;

-Tarkibinds holledicilar vo freon yoxdur;

-Qatranin reaksiya mohsullar tursularin, golovilorin vo mikroorganizmlorin zororverici tosirlorino davamlidir.

Texniki xiisusiyyatlori:

Gostaricilarin adlar PeneSplitSil ui:::fa‘l_l
Su ila garsihigh alags olmadan 20°C temperaturda gatran komponentlari
garisidinin istifade muddsti*, dag. 40 QOST 27271
20°C-da sixhqg, kqg/m3:
Komponent A QOST 28513
Komponent B 950+50 1100+50
Dinamik ézlaluk* 20°C, Pas
Komponent A QOST 10587
Komponent B 0,44 0,2
Nominal ézluluk* 20°C, mm2/s: Komponent A Komponent B
Komponentlarin garisidi 250 + 25
30 + 3 QOST 8420
70+ 7
Su ila garsihigh slags zamani 20°C-da sartlagdirici ilo jelatinlasma 40
muddsti, doq QOST 10587
Su ilo garsihigh slags zamani 20 ° C-da materialin hacminin artmasi, %-dan gox 15 )
olmamagla
Qirllma zamani uzanma, %, az olmamagqgla 100 QOST 10174
Komponent nisbati (A:B) hacmina gora 1:1 -




* - temperatur asagi disdikds gatranin 6zluluyu artir, temperatur yuksaldikds isa gatranin hayat gabiliyysti azalir.

Paket. Komponent A - metal konteyner 20 kq;
Komponent B - metal konteyner 22 kq.

Dasima. Batdn nagliyyat novlari ils icazs verilir.

Zamanat saxlama muiddati. Orijinal gablasdirmanin méhkamliyi pozulmamasi sarti il istehsal tarixindon 24 ay. Quru yerds 0-dan +50°C

temperaturda saxlayin.

PENESPLITSIL iSTIFAD® TOLIMATLARI

Isi strukturun sathinin temperaturu +5 ilo +35 ° C arasinda yerino yetirin.

Tohliikoesizlik todbirleri.
Is zamani fordi qoruyucu vasitalardan istifade etmak lazimdir: kimyavi maddslers davamli rezin slcaklar, pambiq slcoklar, respirator, gozliiklar, six
parcadan hazirlanmis kombinezonlar, rezin ¢akmolor. Ogar qatran dori va ya gozlarls toamasda olarsa, dorhal su il yuyun vo hokimo miiracist edin.

Sothin tomizlonmasi.
Bir nasos va ya yiiksok tozyiqli su axin istifade edarak, tikis boslugunu, catlaglar1 su ilo yuyun.

Pompanin hazirlanmasi.
Ol nasosu "EK-100M" va ya elektrik "EK-200" istifads edin. Qatrandan istifade etmozden avval sirkulyasiya rejiminde nasosun hidravlik yag1 (moselen,
Mob! HLP-68 va ya onun ekvivalenti) ila sinaq yuyulmasini hoyata kegirin.

Enjektorlarin qurasdirilmasi.

Adotan, top klapanli metal enjektorlar istifade olunur. Deliklorin diametri injektorun diametrindon 1-2 mm bdyiik olmalidir (masalen, enjektorun diametri 10
mm olduqda, ¢uxurun diametri 11-12 mm olmalidir).

Riitubotin kapilyar yiiksolmasini kasin: bir-birindon 10-15 sm masafadas bir va ya iki corgads bucaq altinda deliklor qazin ki, deliklar horgii elementlori
(karpic, das vo s.) arasinda miimkiin qadar ¢ox birlosmadon kegsin.

Catlarin sizdirmazligi, birlogmalarin betonlanmast: sotho ~ 45° bucaq altinda enjeksiyon deliklori qazin. Catagin konarindan desiklor vo girintilor arasindaki
mosafo, betonlama birlogmalori / strukturun qalinligi olmalidir.

- Deliklari gazma qaliqlarindan sixilmis hava ilo toamizlayin va son injektoru qurasdirin;
- Saquli v yuxar sathlords gatranin sizmasinin qarsisini alin, bu magsadls ¢atin agzi boyunca 25x25 mm zolaq diizaldin va “Scrape M500 Repair”
mahlulu qarigig ils doldurun.

Hazirlanmasi. Vacibdir!

Qatranin temperaturu an azi +17 © C olmalidir. Temperatur azaldiqca 6zliiliik artir, temperatur yiiksaldikca canliliq azalir. Qatranin ig hocmini
hazirlamazdan avvol, obyektin sortlori altinda qatranin hayat gabiliyyatini qiymatlondirmak ticiin bir nozarat partiyasi hazirlaym. Qazanin istifado miiddati
arzindo istifads edils bilon qatran miqdarini hazirlaym:

- Komponentlari hacmina gora A:B = 1:1 nisbatinds qarigdirin;

- On az1 2 daqiqe asag siiratli gazma ila (300 rpm-o gador) qarigdirin.

Enjeksiyon islorinin yerina yetirilmasi. Vacibdir!

Qatranin saquli ¢atlara vurulmasi agagidan yuxariya ardicil inyeksiya yolu ils hoyata kegirilir.

- Enjeksiyon tozyiq yiikselona qadar va ya qatran ndvbati guxurdan axmaga baslayana qodor aparilir;

- Novbati injektoru qurasdirin va inyeksiya prosesini davam etdirin;

- Qatranin ozliiliiyii artdiqda, nasosu halledici ilo yuyun (masalon, holledici 646 GOST 18188) va qatranin yeni hissesini hazirlayin;

- Osas inyeksiyadan sonra onun polimerlogsmasi baslamazdan avval artiq qatranla doldurulmus enjektorlara slave enjeksiyon hayata kegirin;

- Enjektorlar1 ¢ixarmaq lazimdirsa, desik boslugunu Penekrit mohlulu qarisigr ils doldurun.

Pompanin tomizlonmasi.

Nasos va slanglart avvalca halledici ilo (masalan, ksilen va ya halledici 646 GOST 18188) sonra hidravlik yagla (masalan, Mobil HLP-68 va ya onun
ekvivalenti) yuyun. Qurudulmus qatrant mexaniki olaraq ¢ixarin.
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