" PENETRON

TOSVIRI: Quru tikinti hidroizolyasiya mahlulu. Inca Portland sementindan va patentli kimyavi slavalardan ibaratdir.
TOYINAT: Tikinti konstruksiyalarinda 0,4 mm-dan cox acilisi olan catlarin, bosluglarin va bosluglarin su izolyasiyasi va/
va ya méhkamlandirilmasi magsadila inyeksiya yolu ilo doldurulmasi Ggln istifads olunur. Yiksak harakat gabiliyyatina
malik, 6z-6zUna sixlasan beton ve mahlul garisiglarinin istehsali, eleca do yuksak méhkamliys malik, suya davaml,

blzilmayan beton ve mahlullarin istehsal tglin baglayici kimi istifads olunur. Capalar dizsltmak Ugln istifads edils

Igilar.
Ustlnliklari:

- yuksak harakatlilik va blzltlmanin olmamasi;

- yliksak mdéhkamlik va bazaya yapisma;
- suya davamlilig, saxtaya davamliliq va korroziyaya davamliliq.

TEXNIKI XUSUSIYYSTLOR:

Gostoricinin adi

Konsistensiyadan asili olaraq géstericinin dayari

Olgma iisullan

Plastik Plastik-maye Yiiksak maye
Su bark cisim nisbati B/T = 0,25 B/T =0,3 B/T=0,4 Y
5745-004-77921
Coakiya gora namlilik, %, cox olmamagqla 0,3 756-2008
R Torkibinds mexaniki girklari olmayan, sarbast axan boz
Gorunus .
rangli toz
Standart konsolidasiya edilmamis vaziyyatds
kutle sixhigi, kg/m3 880+70 rOCT 8735
Harakatlilik, mm, az olmamagla 100 150 150 FOCT 5802
ilkin harakatliliyin qorunmasi, daq., az TY
oimamagla 20 150 150 5745-004-77921
/56-2008
Qurasdirma vaxti, dag.: - baslandic, tez
olmamagla - bitma, gec olmamagqla 140 240 360 rocr 310.3
300 540 660
Bikilma zamani méhkamlilik, MPa, az olmayan: - 1
giindan sonra, - 28 giindan sonra 3,5 3,0 2,0 rocr 310.4
8,0 6,5 5,0
Sixilma glcl, MPa, az olmamagla: - 1 glindan 30 20 8
sonra - 3 glindan sonra - 28 giindan sonra 20 35 15 FOCT 310.4
70 60 50
Blzllma deformasiyalar (genisloama), %, az
; FOCT 24544
deyil + 0,04 +0,02 + 0,01
Betona yapisma gtlicu (yapisma), MPa, az
:Lr:fayan: - 3 gindan sonra - 28 glindan 0,6 0.6 0,6 FOCT 31356
1,7 1,5 1,2
Suya davamliliq isarasi, az olmamagqla w20 W16 w12 FOCT 12730.5




QABLASDIRMA: lastik vedralar (18 kq); MKR (800 kq).

DASINMA: Bitin nagliyyat névlari ils icazs verilir.

SAXLAMA SORTLORI: MKR quru otaqglarda, plastik vedralards isbnilon riitubstds w temperaturda saxlarir.
ZOMANSTLI SAXLAMA MUDD®TI: MKR-da 6ay, orijinal gablasdirmanin sixligi pozulmamagq sortils istehsal
tarixindan etibaran plastik vedralards 12 ay.

ISTIFADS UCUN TOLIMATLAR

Islor strukturun sathinin temperaturu +5 ilo +35 °© C arasinda apariimalidir.

QURU QARISIQ S9RFi: 1,50-1,70 kg/dm3.

Ehtiyat toadbirlori: Is zamani fordi qoruyucu vasitslarden istifade etmak lazimdir: kimyavi maddalars davamli
rezin alcaklar, pambiq alcaklar, respirator, goézliklar, six parcadan hazirlanmis kombinezonlar, rezin gekmalar.
Dari vo ya gbzlarls tamasda olduqda, darhal su ila yuyun va hakima miuracist edin.

SOTHIN HAZIRLANMASI: Dama taxtasi saklinds 45° bucaq altinda konstruksiya galinliginin yarisina barabar
addimla catin (birlasmanin) har iki tersfinds dsliklor agin. Daliklar strukturun ortasindaki catlagin (tikisin)
boslugundan kecmalidir. Buruglan hava ile Gfarin ve ya tazyiq altinda su ile yuyun, sonra enjektorlari
qurasdirin. “Skrepa M600 Injection” mahlulu garisiginin catin (tikisin) agzindan sizmasinin garsisini almagq Ggln
onu “Skrepa M500 Repair” mahlulu garisidi ila doldurun.

HARC QARISIGININ HAZIRLANMASI: Diggat!

Harg garnisigini hazirlamaq Gglin tamiz su va gablardan istifads edin. 90 dagige arzinds istifads edila bilacak
gadar harg hazirlayin. Qarisiq suyunun optimal temperaturu 20°C-dir. Suyun temperaturu asagi disdikds, harg

garnisiginin qurumasi yavaslayir, yiksaldikds isa sirstlenir. Quru qarisigi "Skrepa M600 Injection" nisbatinds su
ilo garisdirin:

Konsistensiya Plastik Plastik-axici Yiiksak axici
1 kg gquru gatqgiya istifads olunan su 250 ml 300 ml 400 ml

Quru garisidi suya alava edin va 5 daqiga al il va ya yavas surat gazma ila garisdirin.

Diqgat!

Orijinal tutarlihd@ gorumag Ucln istifads zamani harc garisigini mitamadi olaraq garisdirin. Harc garisigina su
alava etmaya icaza verilmir.

TOTBIQI:

Enjeksiyon (clin al pistonlu nasos NDM-20 va ya elektrik vintli nasos NDM-40 istifads edin. Iss baslamazdan
avval, icindan su vuraraq nasosun isini yoxlayin. Son enjektoru qurasdirin va enjeksiyon prosesina baslayin.

Enjeksiyon sistemda tazyiqin kaskin artmasina gadar va ya aksina, tazyiq 2-3 dagige arzinds artmayanda va ya
mahlul garisidi bitisik quyudan axmada baslayana gadar apariimalidir . NOvbati

enjektoru qurasdirin va enjeksiyona davam edin. Harg garisiginin 6zIGliyU artarsa,

nasosu su il yuyun, mahlul garisiginin yeni hissasini hazirlayin va enjeksiyona

davam edin. Enjektorlari ¢ixarmaq lazimdirsa, galan bosluglari Penekrit har¢ garisidi ile doldurun. Isin sonunda
avadanliglari su ils yuyun.

Satha Qulluq:

islonmis sathlari 3 giin arzinde mexaniki tasirlorden ve manfi temperaturdan qoruyun. Emal olunan sathlarin 3
gin arzinda nem galmasini temin edin, bunun Uglin su gilema Usulundan istifads edin va/va ya beton sathi
nama davamli plyonka ila értin.
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