JPENETRON _

PENESF

Asagi yapisganhqgli, ikikomponentli inyeksiyaedici poliuretan gatran. Suyun varligindan
va ya yoxlugundan asili olmayaraq, polimeriza olur. Polimerizasiyadan sonra tutumlu,
sukecgirmaz, kaugukabanzar polimer yaranir.
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Tayinati:

v~ 0,15 mm va daha c¢ox acgiqgligi olan rutubatli statik ve harakatli ¢atlarin ve band yerlarinin hermatizasiyasi;
v rUtubatin kapilyar sizma yiksalisinin tflqi kasilmasi;

v muxtelif materiallardan (karpic, das, eyni zamanda da shang mahlulundan) istifads edilmis tikinti konstruksiyalarinda bosluglarin
doldurulmasi;

v deformasiya olmus band yerlarinin doldurulmasi.

Ustiinliklori:

v Qatranin asagi 6zIullya;

v Metala, betona va bir cox agressiv muhits yaxsi yapisma;

v Daniz suyuna va digar aqgressiv muhitlara garsi davamliliqg;

v Istismar miiddatinin +5°C-den +150°C-ya gader olmasi;

v~ Ave B komponentlarinin — 1:1 (hacma muvafiq olaraq) salverisli nisbati.

TEXNIKI XUSUSIYYSTLORI:

GOSTIRICININ ADI DOYORI SINAQ VASITOLORI

A komponenti B komponenti

QBTRANIN V8 KATALIZATORUN GOSTSRICILARI
Sixlg , kg/m® 990450 1090450 QOST 18329

Serti 6zIUlUk, saniya, cox olmamagla 95 (uclug 4 mm) 20 (uclug 4 mm) QOST 8420
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QBTRAN QARISIMININ GOSTORICILORI

Qarisdirimadan darhal sonra sarti 6zIUluk, saniys,
¢ox olmamagla

30 (uclug 4 mm)

30 daqiga sonra sarti 6zlllik, saniya gox olmamagla

150 (uclug 4 mm)

QOST 18329

Su ile qarsihqll tasirden sonra hacmin artmasi, %,
¢ox olmayaraq

200 (bir saat sonra azalma migsahida edilmir)

Barkima middati, saatdan ¢ox olmayaraq;:
-Su olmadan
-Suiile

24
4

TU 5775-014-77919831-2016

QBTRAN QARISIMININ MOHKSBMLBNMBSSININ FIZIKI-MEXANIKI XUSUSIYYSTLORI

Dartilma zamani sarti méhkemlik, MPa, az olmayaraq 1,7
QOST 270 TU 5775-014-77919831-2016
Qirlma zamani serti uzanma, %, az olmayaraq 160
BLAVO XUSUSIYYSTLBR

Qablasdirma

A komponenti — tutumu 20 kq.
B komponenti — tutumu 22 kq.

Saxlama ve catdirilma sertlori

+5°C-dan +25°C-ya gader temperaturda quru muhitde saxlamaq olar

Zamanatli saxlama muddati

istehsal edildiyi tarixden - 24 ay; zavod gablagdirmasinin hermetikliyinin pozulmamasi serti il

ISTIFADS UCUN TOLIMAT

is konstruksiya sathinin temperaturu +5° ilo +35°C arasinda oldugda yerina yetirilir.

Zaminin tamizlanmasi

Calaq va catlaq yeri nasosun kdmakliyi ils ylksak tazyiqli su ile yuyulmalidir.

Nasosun hazirlanmasi

“‘EK-100 M” al nasosundan, yaxud “EK-200" elektrik nasosundan istifade edarak gatranla katalizatoru avvalceden qarigdirmaq lazimdir.

inyeksiyalamadan avval nasosun hidravlik yagla yoxlanilaraq sirkulyasiya rejiminde yuyulmasi aparilmalidir.

(Masalan, Mobil HLP -68, yaxud onun analoqu vasitasila)




inyektorlarin qurasdiriimasi

Adaten, QOST 19853 yagsokicili metal intektorlardan istifads edilir. Daliklarin diametri inyektorlarin diametrinde 1-2 mm ¢ox olmahdir
(masalen, 10mm diametri olan inyektorda daliyin diametri 11-12 mm miayyan edilir).

v Ritubatin kapilyar sizmasinin yiiksalisi: bir-birinden 100—150 m araliqda bir va ya iki cerga bucaq altinda daslikleri ele agmaq lazimdir
ki, hérgl elementlari arasinda (karpic, das ve s.) nae geder mimkuindirse, daha ¢ox dalik kasigsin; daliklarin darinliyi gbzayari bir sakilda
konstruksiyanin qalinliginin 2/3-si gadar olmahdir.

v" Catlarin ve band yerlerinin betonlanmasi: tezyigle doldurulmasi G¢lin zeminda 45° bucaq altinda daliklerin acgiimasi; dalikler arasinda
masafa va ¢atin, band yerinin kanarindan olan masafs konstruksiyanin Y2-ni tagkil etmalidir. Saquli ve tavan zeminlerda gatranin
axmasinin garsisinin alinmasi Gg¢lin ¢atin agiz hissasini 25x25 6l¢iide kanal agmaq ve onu “Penecrete”, yaxud “Waterplug” qarigsimi ila
doldurmagq lazimdir.

v Igler basa gatdirildigdan sonra dalikler sixilmis hava vasitesile gazma zamani yaranan galiglardan temizlenmali ve qiraq (son)

inyektoru qurasdiriimalidir.

Qatranin hazirlanmasi

Qatran mahlulunun va katalizatorun hazirlanma temperaturu +17°C olmalidir, ¢linki temperaturun asagi diismasi zamani onlarin 6zlulik
daracaesi artir. Qatran ela bir kemiyystda hazirlanmalidir ki, 30 daqigs arzindas isladilib bitirila bilsin.

v" A:B komponentlari 1:1 nisbatinde hacma goére garigdiriimaldir.

v' 2 daqgiqadan az olmayaraq asagi siratli drelle (degigada 300 doévriyya) garigsdirmaq lazimdir.

INYEKSIYA ISLORININ HOYATA KECIRILMSSI

v Saquli ¢atlarin gatran mahlulu ile inyeksiyalanmasini asagidan yuxariya dogru miintezem tazyiqle doldurma ile hayata kegirmak
lazimdir.

v Inyeksiyalamani tezyiqin yiiksslmasi bas veronas, yaxud geatran garisiminin diger delikden axmasina geder aparmagq lazimdir.

v Novbati inyektoru qurasdirmaq ve inyeksiyalama prosesini davam etdirmak lazimdir.
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v" Qatran garigiminin 6zIUldydnidn artmasi zamani nasosu halledici vasitesile (masalen, 646 QOST 18188 halledicisi) yumaq ve gatranin

yeni porsiyasini hazirlamaq lazimdir.

v Osas inyeksiyalamadan sonra polimerizasiya bas vermamisdan avval artiq gatranla doldurulmus inyektorlarla slave olaraq

inyeksiyalama apariimalidir.

v Inyektorlarin gixariimasi zerursti yarandiqda dsliklerin agzi “Penecrete” harg garigimi ile doldurulmalidir.

NASOSUN TOMIZLONMSSI
Nasos va xortumlari avvalce halledici iloe (masalan, kisilol, yaxud 646 QOST 18188 halledicisi ilo) yuksak tazyiq altinda yumaq, sonra

hidravlik yagla (masalan, Mobil HLP-68, yaxud onun analoqu) temizlamak lazimdir. Barkimis gatrani mexaniki yollarla temizlemak taleb

olunur.

TOHLUKS8SIZLIK QAYDALARI
Rezin alcaklarden, pambiq alcaklardan, qoruyucu eynaklerdan, qalin pargadan xususi is geyimlarinden, cekmalardan istifade etmak

tovsiye edilir. Qarigsimin dariys ve ya gézlere dusdiyu teqdirds darhal hekima miracist olunmahdir.
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